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ТАТПРОФ Набережные Челны, 2019
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Применяются два комплекта ножей:
ПХ.09.045.000.002+ПХ.09.045.000.002-01
ПХ.09.065.000.001+ПХ.09.065.000.001-01

Лист 1

Угловые соединения обжимкой закладных деталей

Для профиля МП-45.04.01

Закладная
МП-45.08.02 L=36 мм.



Система СОКОЛ МП-45 Информ-лист №0021/19

Угловые соединения обжимкой закладных деталей

ТАТПРОФ Набережные Челны, 2019
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Применяются два комплекта ножей:
ПХ.09.045.000.002+ПХ.09.045.000.002-01
ПХ.09.065.000.001+ПХ.09.065.000.001-01

Лист 2

Для профиля МП-45.04.03

Закладная
МП-45.08.04 L=36 мм.
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Для профиля МП-45.04.04

Лист 3

Угловые соединения обжимкой закладных деталей

Применяются два комплекта ножей:
ПХ.09.045.000.002+ПХ.09.045.000.002-01
ПХ.09.065.000.001+ПХ.09.065.000.001-01

Закладная
МП-45.08.05 L=36 мм.
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